
А(2)

Д(2)

Д

Ж(2)

Ж

И(2)

И

М

М

77

38
,5

75

42,5

Ç56

45Å

90
ÅÇ1

35

Ç1
50

h7
(-
0,
04

)

1,5•45Å

R1

R2

Ç2
10

6 
от

в. 
M1

4-
6H

Rz 20

Ç 
0,
25

П

24

28

2•45Å

381

66

28

101

103

65

Ç1
60

104

15 8
10 пазов 5

8 рёбер

5*

Ç8
8

295*

Rz
 4

0

Ra 2,5

Rz
 4

0

0,03 П
0,03

36

6
13 пазов

5
12 рёбер

29
К

К

Ç180

Ç110

22Å30'

45Å

В

Г

Е(2) Е

Ç4
8H

7
(+0

,0
25

)

Ra 0,80

Ç14 Rz 40

Ç14 Rz 40

Н(2)

Н

Ç29*

Ç27*

Ç12

17

1,5
•4

5Å

Rz
 4

0

15
Å±

2Å

Ç9
0

Ç1
2

В

Г

П

28

20

1,6
•4

5Å

Ç 
0,
25

П
4 

от
в. 

M1
2-

6H

Rz 20

56

18
*

Ç7
2H

8
(+0

,0
46

)

1•45Å
2 фаски

Ra 2,5

12

15Å

Ç5
2

Ra 2,5

Ra 2,5 26

0,03 П
0,03

0,02 П
0,016

85
H9

(+0
,0
87

)

131,5

0,04 П

0,03 П

R1Ç1
10

34

101,5

1,5•45Å
2 фаски

2•45Å

2•45Å

Rz 20

0,02 П

Rz 40

Rz 40

R6**
2 радиуса

Л-Л(2:1)ã
2 

от
в. 

M1
0-

7H
Rz

 2
0

1,6•45Å
2 фаски

В
7

Ra
 2

,5

Ç1
49

-1

5

R1,5R0,5

45Å

16Ç1
40

,8 -
0,
1

Ra 2,5

2•45Å

R0,6
2 радиуса

Ra
 2

,5

R0,2max
2 радиуса

Ra 2,5

0,
06

П

Г

5

45
Å

R1,6
R0,5

Ç7
3 -

1
Масса Масштаб

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1Цилиндр 1-ой
ступени

Сталь 40Х  ГОСТ 4543-2016
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Rz 80 ( )

1 Деталь Гр IV - КП 245 ГОСТ 8479-70.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 * Размеры для справок.
4 **Размер обеспечивается инструментом.
5 После предварительной механической обработки деталь
подвергнуть улучшению.
6 Острые кромки притупить, заусенцы снять.
7 Испытать внутреннюю полость:
        гидравлическим давлением 27 МПа (270 кгс/см 2); 
        воздушным давлением 18 МПа (180 кгс/см 2).
8 Испытания проводить:
       гидравлические в соответствии с ГОСТ 22161-76, 
        воздушные - СТП 36-84-78.
9  Маркировать Пг270, Пв180  клеймом на глубину 0,5мм. 
Шрифт 5-Пр3 ГОСТ 26.008-85.

Заготовка: 
Круг В1-II-НД-250 ГОСТ 2590-2006

40Х-3ГП ГОСТ 4543-2016 .

10 Материал заменитель: Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-2014.
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